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/. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
Корпорация Тае Chang Machinery Co. является одним из старейших и крупнейших производителей профессиональных прессов для горячего тиснения на различных материалах. Наибольший интерес представляет серия ручных и полуавтоматических станков для тиснения по плоским и цилиндрический предметам. Все оборудование с торговой маркой этой фирмы характеризуется очень высокими техническими и эксплуатационными показателями и стоит в несколько раз дешевле аналогичного оборудования, производимого в Западной Европе.
Пресс ТС-800 Т (ТС-900 Т) позволяет выполнять практически все виды
работ по горячему тиснению,  необходимые в полиграфии. С помощью ТС-800 Т (ТС- 900 Т) можно производить тиснение фольгой на бумаге, картоне, пластмассе, и других материалах. В отличие от всех других ручных аппаратов, прессы этой модели дают качественный результат при работе не только с бумагой типа "хромолюкс", но и на любых других типах бумаг: обычная писчая, "лен", "скорлупа", "молоток" и т. д. Кроме того, этот пресс может делать тиснение с деформацией поверхности (блинт и конгрев), изготавливать удостоверения, запечатывать обложки книг и еженедельников.
Пресс ТС-800 Т (ТС-900 Т) развивает давление до 2000 кг, работает в диапазоне температур от 0 до 300 °С, обеспечивает' надежную постоянную протяжку фольги в течение изготовления всего тиража.

В станке имеется фиксатор положения ручки прижима, позволяющий выдерживать постоянное заданное давление от оттиска к оттиску, что наряду с такими особенностями, как поворотный плавающий стол, выдвигающийся на салазках, позволяет значительно уменьшить время подстройки и количество брака. 
Регулятор положения фольги используется для того, чтобы удерживать фольгу от контакта с клише и с изделием на печатном столе. Держите фольгу на расстоянии не менее 5 мм от изделия.
Система протяжки фольги
Освободите винт блокировки. Переместите зубчатую пластину вверх для уменьшения протяжки фольги или вниз для увеличения протяжки фольги. Затяните винт блокировки.
Если фольга не протягивается так, как необходимо, то проверьте контакт зубчатой пластины с шестеренкой. Если необходимо, подрегулируйте сцепление шестеренки и пластины, отпустив винты и передвинув весь блок с зубчатой пластиной вперед или назад.
Удаление использованной фольги
Оборвите использованную фольгу. Поворотом штурвальчика регулировки разъедините подающие цилиндры. Снимите фольгу с приемной катушки. Заправьте свободный конец фольги в катушку для приема отработанной фольги.
2. ПРАВИЛА БЕЗОПАСНОСТИ
1. Разместите  пресс  на устойчивом  основании  или  столе, убедившись, что в процессе работы пресс не будет двигаться.
2. Никогда не размещайте вблизи пресса ТОКСИЧЕСКИЕ или ЛЕГКОВОСПЛАМЕНЯЮЩИЕСЯ материалы и никогда не пытайтесь тиснить на изделиях, содержащих ТОКСИЧЕСКИЕ или ЛЕГКОВОСПЛАМЕНЯЮЩИЕСЯ материалы.
3.  По возможности, при замене литер, клише, запечатываемых
материалов и т. д. используйте защитные перчатки. Не притрагивайтесь незащищенными руками к горячим поверхностям.
4.  Опуская рукоятку пресса,   убирайте свою руку от стола для печати.
5.  Никогда не оставляйте пресс доступным для детей.
6.  Обязательно заземлите пресс.
7. Подключайте пресс к напряжению, на которое он                  рассчитан.
8.  По окончании работ отключите пресс от сети.

Правила эксплуатации

Высокие латунные клише и клишедержатели можно зажимать в держателе непосредственно предварительно крепить в клишедержателях, которые, как правило, представляют собой параллелепипеды различных размеров, изготовленные из алюминия. Для увеличения площади тиснения можно применять клишедержатели в виде перевернутой буквы «Т». Клишедержатели изготавливаются  самостоятельно  и в комплект поставок не входят,
Прикрепите клише к теплопередающей плите (или к клишедержателю). Можно использовать клей БФ-2, "Момент", столярный или костный клей. Часто используют обычный силикатный клей, проклеивая клише через бумажную (обычная писчая бумага) подложку.
Вставьте теплопередающую плиту в пресс и зажмите ее при помощи прилагаемого ключа.
Заправьте фольгу.
Направляющими пластинами установите необходимое положение запечатываемого материала.
Поворотом штурвала установите требуемое давление и заверните фиксатор.
Включите пресс. Загорится сигнальная лампочка.
Установите регулятор на требуемую температуру.
Поместите запечатываемый материал на печатный стол,
Запечатайте материал, потянув за рукоятку.
Проверьте качество печати.
4. 1. Установка температуры
Факторы, влияющие на качество продукции:
- фольга - свойства могут меняться;
-  запечатываемая поверхность - принимающая (впитывающая) или нет;
- давление,  прикладываемое к клише;
-  площадь печати;
-  время печати (контакта фольги с запечатываемой
поверхностью;
- тип используемого клише;
-  внешние условия.
Опыт подбора параметров печати приобретается достаточно быстро, так как на практике свойства используемых материалов и условий, предъявляемых к готовой продукции, в значительной степени повторяются.
Рекомендации по выбору температуры в зависимости от запечатываемого материала-
----------------------------------,--------------__------------------------------------------------------------------------,---------------------------------------------------------------------------,--------------------------------------------------------------------------1
	Температура (приблизит.) 
	110°С-130°С

 230 F - 270 F 
	120°С- 140 °С

 250 F - 290 F 
	150 °С- 170 °С 

300 F - 340 F


	Материал 
	Кожа ПВХ 
	Бумага 
	Дерево, 

Акриловый пластик 


4.2. Давление
Плавно потяните за рукоятку вниз,   пока фиксатор не захватит рукоятку,    а затем держите 1-2 секунды.
Плавно отведите рукоятку на исходную позицию. Не бросайте рукоятку. Если Вы не получили четкого изображения с первого раза,  держите рукоятку немного дольше в следующий раз.
4.3. Подача фольги

Снимите держатель фольги.

Поместите фольгу между двумя ограничительными дисками.

Возвратите держатель фольги на прежнее место.

Протяните фольгу под регулятором фольги.

Прикрепите свободный конец фольги к катушке для приема отработанной фольги, пропустив ее перед этим между двумя цилиндрами механизма, обеспечивающего равномерную подачу фольги.
5. ДЕФЕКТЫ ПЕЧАТИ  И  ИХ УСТРАНЕНИЕ
ДЕФЕКТЫ                                                        УСТРАНЕНИЕ
Неподходящая температура
i
-  если цвет не чистый -                                          - повысьте температуру 

температура низка                                      ,

1 если изображение загрязнено -               уменьшите время давления и температуру.
- или имеет радужный   оттенок                      Выключите  пресс  на  несколько 

   |                                                                      минут для ускорения процесса остывания. 

температура слишком высока                       Для   очистки   загрязненного   изображения
                                                                    протрите его мягкой материей
Недостаточное давление
i
-  принимающая подложка             ;             - замените принимающую подложку
неровная или повреждена                       
|
-  печатная плита                                          - отрегулируйте положение плиты непараллельна печатному столу                   нагрева:
                                                                           Поместите   маленькие   кусочки
                                                                            бумаги по углам печатного стола;                      

                                                                           Потяните   за   рукоятку   вниз,
                                                                            чтобы прижать бумагу;
                                                                            Вытяните кусочки бумаги. 

                                                                           Если          бумага вытягивается легко, 

                                                                             соответству​ющий угол стола не 

                                                        плотно контактирует с теплопередающей плитой;                   

                                                                  Подворачивайте    большую шести-гранную  

                                                                   гайку, расположенную сверху   на  

                                                     нагревательной   плите,   до  получения   хорошего 

                                                                      контакта   с теплопередающей плитой;
                                                         Подтяните шестигранную гайку, расположенную 

                                                          сверху на нагревательной плите.
-  грязь на отпечатке                               -   почистите   клише/шрифт   и/или
                                                               запечатываемый материал
6. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Давление                                                               до 2000 кг;
Площадь захвата клишедержателя                    110x170 мм
Площадь тиснения                                               до 310x380 мм;
Площадь стола                                                     310x380 мм;
Диапазон рабочих температур                            о - 300 °С;
Размеры (ширина х длина х высота)                  500x470x830 мм;
Вес                                                                         95 кг;
Напряжение питания                                            220 В;
Потребляемая мощность                                     2х400Вт.
Характеристики могут быть изменены без предварительного
уведомления.
ДОСТОИНСТВА
Надежность конструкции
Значительный вес и металлоемкость станка обеспечивают отсутствие вибрации при работе
Практически предельные для ручных прессов давление и температурный диапазон позволяют работать с подавляющим большинством материалов, используемых в полиграфии.
Возможность фиксации давления на протяжении всего тиража значительно повышает качество продукции и снижает количество пробных оттисков и брака
Надежный термостат
Поперечная и равномерная подача фольги облегчает работу
Выдвигаемый поворотный стол упрощает работу и улучшает приводку
Легко производятся все необходимые регулировки
Легко удаляется использованная фольга
Удобен в работе и обслуживании
